LINHA 400

Dados Técnicos:

= Alongamento - Norma DIN 53328.
Unidade %. E o percentual de
alongamento do material, relativo ao
comprimento inicial do corpo de
prova, até o rompimento do mesmo,
guando submetido a forga de tragéo.

« Resisténcia a tracdo - Norma DIN
53328. Unidade N/mmz2. Determina a
forga de tracdo , por unidade de &rea,
necessaria para romper o material em
corpos de prova pré estabelecido.
Especificacdo : Ndo h& especificacdo
para esta aplicacdo, os indices sédo
orientativos para a manutengdo do
padrdo de qualidade. Carga de
rupturaminimo de 100 N.

» Massa especifica (densidade)-Norma
DIN 53479. Consiste em determinar a
razao entre amassa e o volume do
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material. O resultado é expresso em
g/cms3.

Especificacdo : Ndo ha especificacdo
para esta aplicacdo, os indices sdo
orientativos para a manuten¢do do
padrdo de qualidade. Minimo 0,90
g/cms.

e Talho - Norma DIN 53506. Unidade
Kg/cm. Determina a forga necessaria
para continuar o rasgamento a partir
de um perfuro inicial, de forma
alongada. Sua importéancia € verificar
a resisténcia do material a partir de
perfuros.

Especificacdo : Nao ha especificacédo
para esta aplicacdo, os indices sdo
orientativos para a manutengdo do
padrdo de qualidade. Minimo 30
Kg/cm.

e Flexdes continuas - Método SATRA
PM 3. Determina o numero de flexdes




LINHA 400

continuas num angulo de 180° que o
material suporta até o rompimento
total, submetido a forca de tracdo de
10N.

Especificacdo : Nao ha especificacdo
para esta aplicacdo, os indices sédo
orientativos para a manutencdo do
padrdo de qualidade. Minimo 2.000
flexdes continuas.

e Solidez a friccdo do tingimento e
acabamento - Norma DIN 53339 /
1978. Determinacao da resisténcia do
acabamento, em aparelho de friccdo
Veslic, onde um tecido padrdo, sob
peso constante fricciona o material a
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ser ensaiado. Este tecido pode estar
seco ou embebido em 4gua ou solucéo
artificial de suor. Consegue-se assim
verificar se o acabamento esté saindo,
manchando o tecido e ou se ocorrem
danos no acabamento. O resultado é
obtido através de analise comparativa
do tingimento do tecido, em relagéo a
zona branca do mesmo, com Escala de
Cinzas.

Especificacdo : Nao ha especificacédo
para esta aplicacdo, os indices sdo
orientativos para a manutencdo do
padrdo de qualidade. Conforme
tabela:

Para Recouro aplicado em Movelaria (acabamento normal)

Manchamento no

Modalidade NGmero de Friccoes elemento abrasivo
Seco 2000 Grau 4
Umido 1000 Grau 3
Suor sintético 1000 Grau 3
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LINHA 400

Resultados médios do Recouro

\
tipo 400 410 420 430
espessura mm 2,00/2,50 0,50/1,00 1,50 0,60
Al t
% DIN 53328 37,5 36,5 31 »7
tracdo Kg/cm3
DIN 53328/1979 176 147,5 149 142,5
Massa Especifica
Aparente g/cm?3 0,97 0,96 0,94 0,85
NBR 1105371990
talho kg/cm
DIN 53506 49 40 39 34
flexdes continuas
SATRA PM 3 2500 3500 3000 4000
Mod. Seco 2.000

Solidez a fricgdo
do tingimento e Mod.Umido 1.000
Mod. Suor 1.000 J

acabamento
DIN 53339 / 78
-A47 -
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LINHA ESPECIAL - CORDOES

CORDAOQ CHATO /%2 CANA/ REDONDO
Aplicac0es:

» detalhes em moveis

» trancados, tramados para encostos
de cadeiras; = bandeijas, mesas
epecas de decoracdo, artesanato,

I€ RECOURO

COURO RECONSTITUIDO

entre outras mais.

Espessuras: Corddo chato = 5mm
largurax 2mm altura
Corddao%cana=4mmx1,8mm

Cordéao redondo = 3,7mm de diametro
Cor de massa: natural

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

Opcdes de modelo

Versatilidade de uso

Cor de massa clara

Facilita trabalho de trangcado

Material macio e flexivel

Facilita forracdes , conforto

Disponivel em metro - continuo

Economia e agilidade

Aceita acabamentos diversos

Moda e Beleza

Resisténcia a quebra

Economia

Aproveita aparas do couro

Material ecologicamente correto

Estabilidade dimensional

Economia

Uniformidade de espessura

Economia

Produto néo téxico e ndo perecivel

N&o exige uso de E.P.l , maior vida util

Alto percentual de aparas de couro

Equivalente ao couro para fins de taxas de exportagao

Visual similar ao cordéo de couro

Moda e Beleza /
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LINHA 600

T600

entressolas.

Cor de massa: natural

Espessuras: 3,0mm ; 4,0mm ; 5,0mm
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Aplicagbes: Usado para saltos, tacos e

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

Opcdes de espessuras

Versatilidade de uso

Cor de massa clara

Facilita acabamento a fio

Material compacto

Maior resisténcia

Disponivel em placas

Economia e agilidade

Aproveita aparas do couro

Material ecologicamente correto

Estabilidade dimensional

Economia

Uniformidade de espessura

Economia

Produto ndo téxico e ndo perecivel

Nao exige uso de E.P.I , maior vida util

\\ Alto percentual de aparas de couro

Equivalente ao couro para fins de taxas de exportacéo
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LINHA 600

Dados técnicos:

» Massa especifica (densidade)-Norma
DIN 53479. Consiste em determinar a
razdo entre a massa e o volume do
material. O resultado é expresso em
g/cm3.

Especificacdo : Ndo héa especificacdo
para esta aplicacdo, os indices sao
orientativos para a manutencédo do
padrdo de qualidade. Minimo 0,90
g/cms.

« Resisténcia a separacao de camadas

espessura mm

3,00/4,00/5,00
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(delaminacéo) : Método PFI. Unidade
N/cm2. Determina a resisténcia a
separacdo de camadas de materiais
fibrosos, quando submetidos a forca
de tragdo num angulo de 180° contraa
forca de coesdo das fibras destes
materiais.

Especificacdo : Ndo ha especificacdo
para estaaplicacéo, os

indices sdo orientativos para a
manutenc¢éao do padréo de

gualidade. Minimo 100 N/cm2

Resultados médios do Recouro:

Massa Especifica
Aparente g/cm3
NBR 11053/1990

Resisténcia a separagdo
de camadas N/cm?2
delaminagéo Método PFI
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LINHA 700

T700

Aplicagoes:
contraforte para ténis, sapatos de
seguranca, calcados em geral e outras
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aplicacbes que requeiram material
conformado.

Espessuras: 1,0mm; 1,5mm; 1,80mm;
2,0mm

Cor de massa: natural (T700)

CARACTERISTICAS BENEFICIOS

Opcdes de espessuras

Versatilidade de uso

Cor de massa clara

Padrdo internacional

Material compacto

Facilita chanfro e a conformacéo

Disponivel em placas ou rolos

Economia e agilidade

Efeito ping pong (material
tem memoria - volta a posicéo original)

Tecnologia e performance

Resisténcia a quebra

Economia e performance

Aproveita aparas do couro

Material ecologicamente correto

Estabilidade dimensional

Economia

Uniformidade de espessura

Economia

Produto néo toéxico e nao perecivel

N&o exige uso de E.P.l , maior vida util

\\ Alto percentual de aparas de couro

Equivalente ao couro para fins de taxas de exporta(;é{o/"‘




